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调色振动一体机
YJ-MS-01

操作使用说明书
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警告

尊敬的用户，使用机器前，请注意以下几点：

1.运行机器前，必须先将固定机器的横穿螺杆取下来 (见下图）

2.设备再次搬运时，必须将固定机器的横穿螺杆和四个机脚压板重新装上 (见下图）

3.禁止在易爆的环境中使用该设备

4.仅限专业人士操作

5.禁止空载运行

6.漆罐必须密封好，且不能有破损

7.设备安装和位置移动后必须调平机脚

8.设备出现异常振动和噪声时，请检查机脚是否调平
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一、使用前的准备

机器安装后，为保证机器良好运行，请认真熟知下面几点：

（一） 先确定机器后面电源开关处于关闭状态，再插上电源插头。

（二） 确定急停按钮处于释放状态，透视门要关好。

（三） 料桶必须密封良好，不能有破损，并放置在载物台中央。

二、操作使用说明

调色机部分

1.搅拌功能说明：

本设备同时有自动搅拌和手动搅拌功能，如果您使用了自动搅拌功能，接通电源，定时器会每 4小时搅拌一次，

每次搅拌 5 分钟。设备需长期通电。

如果您使用了手动搅拌功能，则只需按下开关按钮，搅拌 5 分钟后会自动停止。

2.调色桶标尺刻度说明：

1. 如果标尺刻度下端标识为 60ml，即：黑刻度尺“1 黑格=1ml”，计量换标方式如：黑刻度尺“10ml”时，等于

黑刻度尺 10 黑格。

2. 如红标尺刻度下标识 7ml，即：红刻度尺“1”时，即“1”=10 小红格，等于红刻度尺“1ml”。1 小红格=0.1ml

3、注意：操作时，“7ml”格以上整数用黑刻度尺操作。“7ml”格以下整数、小数用红刻度尺。

3.使用前排空准备工作

1. 将各种不同的色浆人工搅匀，然后分别倒入各自的调色桶，贴上颜色标签，盖好调色桶盖。注意：新机注入

色浆后必须排空，排空后使用就不再排空。若操作失误有空气进入，如阀门开关没关闭时向上提红色提手时就有

空气进入，需重新排空一次。

2. 打开支撑台，将支撑台手动提升到合适位置。

3. 定位排空调色桶时，将左手边调色机箱的红色球柄往下压，用手轻轻转动拉伸转动盘，松开往下压红色球柄

的手。操纵杆将进入定位孔锁住，此时你所需排空的调色桶已锁定在你的正前方，即支撑台的中间。

4. 在支撑台上放上容器，让调色桶出料嘴对准容器口。

5. 用大拇指向里按住调色桶上端的黑按扣，把黑刻度尺用手提到 60ml 位置，松开黑按扣，黑刻度尺自动锁定在

60ml.然后将红色提手慢慢向上提到顶，打开阀体，再慢慢向下压红色提手到底，关闭阀体，如此操作重复 5-6

注意：如设备已加装色浆或长期不用时，须每天搅拌两次或将调色桶色浆倒入容器密封，用水清洗或专用清洁液

清洗调色桶。
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次。完成后右手拿住黑刻度尺，左大拇指向里按住黑按扣，右手轻轻放下黑刻度尺，松开按黑按扣的大拇指，让

刻度尺归至“0”位。

6. 用大拇指向里按住调色桶的红按扣，用手把红刻度尺提到 7ml 位置，松开红色按扣。红刻度尺将自动锁定在

7ml 位置。然后将红色提手慢慢向上提到顶，打开阀体，再慢慢向下压红色提手到底，关闭阀体，如此操作重复

5-6 次，完成后右手拿住红刻度尺，左大拇指向里按住红按扣，右手轻轻放下红刻度尺，松开按红按扣的大拇指。

让刻度尺归至“0”位。

7. 确定调色桶出料嘴对准容器口，按住黑色按扣，把黑刻度尺提到 60ml 位置，松开黑按扣，刻度尺确定锁在

60ml 位置，然后将红色提手慢慢提到顶位。右手逆时针扳开阀门扳手，扳手完全打开到最大位，再将红色提手

慢慢向下压，观察流出的色浆是否呈连续线状，如果断断续续说明甭管内有空气，此时松开阀门扳手，慢慢向下

压直到压出色浆呈连续线状。操作完必须将刻度尺归到“0”位。容器内色浆根据情况可倒回调色桶内使用。

8. 如需检查是否排好空，即在不进行任何操作情况下，只需将阀门扳手逆时针打开到最大位。出料嘴不出现滴

漏色浆则说明已排好空。如有滴漏，则重复操作排空步骤即可。排空后即可正式使用配方调色。

4、配方调色

1. 根据颜色查询配方，确定色浆种数和配方量。

2. 将基础漆桶放在支撑台上，将左手边机箱红球手柄操纵杆向下压，转动拉伸转动盘，使所需要的色浆桶出料

嘴对准基础漆桶中心，松开压下的红球手柄，让转动拉伸盘锁定，让所需的色浆桶出现在您面前。

3. 根据配方的重量，选择黑刻度尺和红刻度尺，“7”以上的整数选择黑刻度尺，“7”以下的小数、整数选择红

刻度尺。

4. 配方计量操作时，按下黑或红按扣，提起黑或红刻度尺，将所需的计量刻度线对平红提手平面，然后松开红

或黑按扣，要确定已锁定到所需的刻度线为准。

5. 为确保计量准确，向上提红色提手时需慢慢向上提到顶，保持三至五秒钟，然后再打开阀门扳手，慢慢向下

压出色浆到松开阀门扳手。扳手开关在扭簧的作用下降自动复位，然后将刻度尺放到“0”位。重复以上操作或

方式直到配方色浆完全注入基础漆桶，完成配方计量操作。

6. 配方中一种颜色同时用到黑刻度尺和红刻度尺时，为确保颜色精准，红黑刻度尺只能单独操作，即操作黑刻

度尺完后，将黑刻度尺归至“0”位，然后再操作红刻度尺。

7. 红黑刻度尺操作完后或不使用时必须归到“0”位，即：红提手平面黑红刻度尺“0”下“一”线为一条线。

8. 红刻度尺为调色计量的精密件，在按红黑按扣归“0”时，禁止自由向下冲击而损坏刻度尺，须一手拿住刻度

尺一手按按扣，轻轻放下松开按扣归到“0”位。
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振动机部分

1. 控制面板说明：

T1 按钮——按下此按钮，压紧板自动压紧料桶，并完成 1分钟时间混和

T2 按钮——按下此按钮，压紧板自动压紧料桶，并完成 3分钟时间混和

T3 按钮 -- 按下此按钮，压紧板自动压紧料桶，并完成 5 分钟时间混和

T1+T2 —— 压紧板自动压紧料桶，并完成 4 分钟时间混和

T1+T3 —— 压紧板自动压紧料桶，并完成 6 分钟时间混和

T2+T3 —— 压紧板自动压紧料桶，并完成 8 分钟时间混和

T1+T2+T3——压紧板自动压紧料桶，并完成 9 分钟时间混和

|| 按钮——停止、抬起按钮：

A） 当机器处在“正在混和”或“正在压紧”状态时，液晶屏显示“正在混和”或“正在压紧”，按下

此键，机器将停止混和或压紧，并升起压板。

B） 当机器处在“已准备好”状态时，液晶屏显示“已准备好”按下此键，压权向上打开，松开则停止。

注意：

以上时间设定按钮必须在“已准备好”状态下，按下 T1、T2 和 T3 等按钮，时间设定才有效；

急停开关——当机器出现故障时，按这个按钮使机器重新初始化，并使得上压盘重新回到原始位置

2. 操作使用步骤

本机器采用全自动智能化控制，操作简便，具体步骤如下：

1、打上机器后面的开关，接通电源，机器液晶屏（LCD）显示机器编号，然后自动进行初始化，同时 LCD 显示

“初始化”。初始化结束，显示“已准备好”，表示机器准备就绪。

2、打开透视门，将需要混和料桶放在滚轮上，慢慢推到载物台的中央，若桶有提手用弹簧挂拉住提手，然后关

上透视门。

3、根据所需时间，选择并按下时间设定按钮，此时，压紧台自动向下慢慢移动，LCD 显示“正在压紧和混和时

间”，待料桶压紧后 2~3 秒，开始高速振动混和，LCD 显示“正在混和”和倒计时的动态时间变化。

4、到达设时间后，机器即停止混和，静止 3 秒，压紧台自动向上松开料桶，LCD 显示“请稍后”，压板上升则一

定高度。

5、显示“混合完毕”，拿走混合的涂料。（要连续混合一定要开门一次才可以再 次混合）

6、每天使用后，应清除外溢的涂料等污物，保持工作台面和丝杆的清洁。
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3.振动机的参数调试方法

参数设置：

一直按 按键同时打开电源，直到显示器显示“大桶压力”就可以松开按键

通过按“T3”按键来选择要设置项目的参数，通过按“T1”加参数，每按一次加 1如果连续按住不松开则自动

连续加；通过按“T2”减参数，每按一次减 1如果连续按住不松开则自动连续减；调整好数据后按 保存数据。

可以设置的项目如下：

大桶压力：桶高大于 300mm的压力

中桶压力：桶高大于 110mm小于 300mm的压力

小桶压力：桶高小于 110mm的压力

上升速度：上压板上升的速度

上升力矩：上压板上升的力矩

下降速度：上压板下降的速度

下降力矩：上压板下降的速度

复位速度：上压板开机向上复位的速度

复位力矩：上压板开机向上复位的力矩

语言选择：中文和英语

以上参数都是相对值，不是绝对值。请根据现场实际情况调整。数字越大压力就越大，速度越快。语言只有中文

和英语选择。

默认参数：

大桶压力 50
中桶压力 50
小桶压力 50
上升速度 90
上升力矩 60
下降速度 90
下降力矩 45
复位速度 90
复位力矩 55

注意：

（1）严禁空载运行！

（2）严禁机器频繁启动，每小时不得超过 20 次！

（3）在混和过程中，若有意外噪音，应立即按下急停按钮，查明原因并排除故障，方可重新运行！

（4）如在初始化或压紧过程中，遇到故障或发生锁死，应按下急停按钮，重新初始化机器！

（5）当电机过热时，显示屏会显示“电机过载”，机器会自动停止工作。待机器散热完毕，才能重新开始工作。
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三、设备的维护与保养

为了保证机器的正常运行，延长使用寿命，更大限度地发挥其经济价值，您应该作好日常的维护保养工作。

（1）非专业人士，请勿拆卸本设备！

（2）调色机搅拌时，检查是否每个桶的搅拌叶都在转动；

（3）检查调色桶是否桶堵嘴，橡胶套有无脱落；

（4）检查调色桶色浆量，不足时请及时添加；

（5）检查调色桶是否松动（如有松动需用专用工具紧固）；

（6）检查支座是否松动（如有松动须用专用工具紧固，紧固时请勿太用力以防滑开）。

（7）每三个月用机油油润滑丝杆、导柱一次！

（8）遇到问题应时解决！

四、常见故障及处理方法

调色机部分

故障状态 原因 排除方法

电机不转动 电源没有接通；

保险丝烧断；

长时间不搅拌、色浆沉淀；

接线端子松脱；

电机坏。

检查电源线及插头；

更换保险丝；

用人工把调色桶沉淀色浆搅匀，后通电搅拌；

打开机箱按好线；

更换新电机。

有一个或几个色浆桶

搅拌叶不转动

整机搅拌的连杆脱离八角盘；

单独搅拌的调色桶、电源线插口

松脱或电机坏。

拆下拉伸转动盘与调色桶连接的螺丝，重新将连杆插

入八角盘的塑料孔中；

插紧调色桶底中电机电源线与电路板插口或更换电

机。

刻度尺不能锁定到所

需刻度线的

1、卡针座的定位针断 1、用十字螺丝批拧下按扣两边不锈钢夹的螺丝取下

坏的卡针座，更换上随机配送的卡针座，拧好按扣两

边不锈钢与卡针座连接的螺丝。

刻度尺上有色浆 1、甭管活塞片坏 1、更换新的活塞片

调色时不出色浆 向下压时未打开阀门开关或阀

门开关未完全打开；

调色桶出料嘴堵结。

逆时针将阀门扳手打开到最大位，慢慢向下压；

将阀门扳手逆时针打开，用牙签清除堵结的出料嘴，

或取下出料嘴，清理好、安装好并排空一次即可。

注意，如调色桶须返厂维修：

1. 阀体、泵管及桶都损坏的，整个调色桶须返厂维修；

2. 阀体及泵管计量须返厂维修时，将调色桶的色浆压出装在容器内、密封，用专用工具拧下泵管与桶连接的固

定套上的螺丝，把塑料固定套向上拉起，轻轻逆时针旋转就可取下阀体及泵管计量部分，捡好阀体与桶连接处

的 O 型圈；用塑料袋堵注接口、防止桶内残余色浆干枯。待返厂维修好后，装上 O型圈；顺时针旋转将阀体、

泵管计量部分与桶连接好，再将固定套套在桶固定件上拧好螺丝就可以了。
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振动机部分

故障 可能原因 处理方法

开机即振

1、电路板坏

2、固态继电器坏

把固态继电器 3或 4的连线断开后通电，如果不振，电路板坏，

如果还振，则固态继电器坏。

不混合

1、电路板坏

2、固态继电器坏

3、振动电机坏，

4、电机电容坏，

5、电机线断

1、把固态继电器的 1和 2的连线短接看是否能振：

（一）不振请观察电机通电时是否有嗡嗡声，

1 如果有，则更换电容；更换电容后还是不振，则更换电

机。

2 无声请查电机线，如果正常，更换电机。

（二）能振：看电路板是的在显示“正在混合”D11指示灯是否

亮，灯亮电路则电路板没有问题，更换固态继电器。

D11不亮这是电路板的故障。

无显示

1、显示器坏

2、排线断

3、线路板坏

4、保险坏

5、变压器坏

1、Led2不闪烁 D5指示灯不亮，则检查变压器和保险。

2、Led2 闪烁 D5 指示灯亮如果显示器有背光则更换没有显示则

更换排线，更换排线还是没有显示就跟换显示器。如果更换了显

示器和排线还是没有显示就跟换电路板。

3、变压器是否有故障请用万用表检查。

按键无效

1、排线故障

2、按键损坏

个别按键无效则跟换显示按键板。全部无效跟换排线或者电路板

故障

振动混和无力 皮带松弛 适当调紧皮带

压紧系统故障

1、压紧电机故障

2、电路板故障

3、同步带故障

4、参数设置不合理

5、传感器故障

1、检查电机的碳刷

2、更换电路板

3、跟换同步带

4、从新设置参数

5、跟换传感器
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五、振动机电路板指示灯和接线位置图

Led指示灯灯说明

D5 直流电机电源指示

D11 混合电机工作指示，指示灯亮混合电机不工作可能是固态继电器或者电机故障

D12 备用

D20 压紧时亮

D21 打开时亮

LED2 闪烁表示 CPU在运行，不亮可能是电源有问题。亮不闪烁 CPU系统故障
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六、电器接线图

调色机部分电路图
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振动机部分电路图


